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勞動部職業安全衛生署 

113 年特定製程產業改善安全衛生工作環境補助計畫 

安全衛生簡訊 
主題 研磨作業 

合作公會 鑄造品同業公會 

內容概述 

1 製程說明 

研磨作業是鑄件成型後，去除澆、冒口後，去除鑄件表面的黏砂及修整毛邊之

工程，為一大高風險作業，從事人員需要非常謹慎的操作機器，及遵守其安全規範，

才能達到保護最大化。 

 
 

1.1 開始研磨作業注意事項 

1.1.1 須配戴口罩、護目鏡、防護衣裙、安全鞋及耳塞。 

1.1.2 確認護罩設置正常。 

1.1.3 開機後須運轉一分鐘，確認是否有異音。 

1.1.4 選擇適當的砂輪片，可參考砂輪製造廠商所提供的說明書。 

1.2 作業人員資格 

1.2.1 教育訓練：研磨機操作標準流程 

2 潛在危害風險與情境 

2.1 粉塵危害： 

2.1.1 風險：研磨作業時會造成粉塵及噪音現象，對呼吸道及聽力造成傷害。 

2.1.2 情境：作業員在不良的環境中暴露於粉塵及噪音中。 

2.2 火花危害： 

2.2.1 風險：研磨作業時會產生火花，在易燃物質堆積處附近操作容易造成火災

或爆炸。 
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2.2.2 情境：操作員研磨作業時，火花不慎引燃氣體。 

3 危害控制策略與方法 

3.1 工程控制： 

3.1.1 工作時，採取適當之安全措施並加以防護。其潛在危害主要來自於砂輪片

破碎時，可能造成傷害，應安裝適當之防護罩加以防護。 

3.2 管制措施： 

3.2.1 災害防止對策為訓練員工認識錯誤的設定可能害造成的危害以及在建立使

用前必須更正錯誤的習慣。以建立安全及正確操作研磨機台，及達到自身

保護。 

3.2.2 維修、保養之安全事項，日常需注意維護保養以外，及特別注意保存的方

法。因為錯誤的放置方式，會傷到砂輪片。使用具有自動控制轉速裝置機

構的研磨機，必須特別注意維護及保養作業，連接研磨機的空壓機、管線

及濾清器的清理，要特別注意。 

3.2.3 配合機具、工具、防護具，研磨機不使用時，應存放於乾燥且溫度變化不

大的地方。砂輪片應依其形式，形狀及特性加以分門別類，存放於置物架

中，儲放位置應標示相關資訊。 

3.2.4 若有砂輪片破碎的事故發生時，應立即調查其原因並建立防範對策，選擇

適當的砂輪片。 

3.2.5 使用維護良好的研磨機，穿戴適當之個人防護具及正確的操作研磨機為使

用研磨機的最佳災害防止對策。 

4 參考資料 

4.1 職業安全衛生設施規則第六十二條第一項： 

雇主對於研磨機之使用，應依左列規定︰(1）研磨輪應採用經速率試驗合格且

有明確記載最高使用周速度者。（2）規定研磨機之使用不得超過規定最高使用

周速度。（3）規定研磨機使用，除該研磨機為側用外，不得使用側面。（4）規

定研磨機使用，應於每日作業開始前試轉一分鐘以上，研磨輪更換時應檢驗有

無裂痕，並在防護罩下試轉三分鐘以上。 

4.2 機械設備器具安全標準第 95 條： 

研磨機之研磨輪，應設置護罩，並具有第九十六條至第一百零四條所定之性能。

但依國家標準 CNS 16089 附錄 A設置安全防護裝置者，不在此限。 

 


